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DESCRIZIONE 

delTinvenzione industriale dal titolo: 
M Gruppo per convogliare pacchetti." 

a nome di G.D S.p.A., di nazionalita italiana, con sede a 40133 
BOLOGNA, Via Battindarno 91. 
Inventore designator Mario SPATAFORA. 


Depositata^B..^!. . Domanda N^B.0.2Q.O.£A 0 0 0 5 2 7 


La presente invenzione e relativa ad un gruppo per convogliare 
pacchetti. 

In particolare, la presente invenzione e relativa ad un gruppo per 
convogliare pacchetti di sigarette fra una macchina disposta a monte 
di un percorso di avanzamento dei pacchetti ed una macchina 
disposta a valle di tale percorso di avanzamento, cui la presente 
descrizione fara specifico riferimento senza per questo perdere in 
generality. 

Nel settore dell 5 impacchettamento delle sigarette, le sigarette sono 
avvolte in fogli di incarto e/o sbozzati tramite macchine 
automatiche, le quali effettuano varie operazioni di piegatura dei 
fogli di incarto e/o sbozzati di cartoncino. Le operazioni di 
impacchettamento sono svolte da macchine successive che svolgono 
diverse fasi di impacchettamento. Ad esempio, un prima macchina 
realizza dei pacchetti formati da un foglio di stagnola avvolto 
attorno ad un gruppo di sigarette e da una scatola a coperchio 
incernierato formato da uno sbozzato in cartoncino ed una macchina 



successiva avvolge i pacchetti con un foglio di cellophane. Pertanto, 
i pacchetti sono trasferiti fra macchine adiacenti lungo percorsi di 
avanzamento determinati. Generalmente, un percorso di 
avanzamento e definite da un gruppo di convogliatori, in cui un 
primo convogliatore presenta una velocita di avanzamento correlata 
ad una prima frequenza produttiva della macchina a monte e ad un 
primo passo di distribuzione dei pacchetti, mentre un secondo 
convogliatore presenta una seconda velocita di avanzamento 
correlata ad una seconda frequenza produttiva di una macchina a 
valle ed un secondo passo di distribuzione. Ne consegue che, 
spesso, la prima e la seconda velocita di avanzamento differiscano 
fra loro ed i pacchetti devono essere accelerati o rallentati durante il 
trasferimento fra il primo ed il secondo convogliatore ed il passo di 
distribuzione moditicato. 

Talvolta, situazioni contingenti impongono che la prima e la 
seconda velocita non siano costanti nel tempo e varino entro ampi 
intervalli, ed in situazioni limite anche ridotte a zero, ad esempio a 
causa di una interruzione di funzionamento della macchina a monte 
o della macchina a valle. 

Lo scopo della presente invenzione e quello di fornire un gruppo per 
convogliare pacchetti e trasferire pacchetti, in modo semplice ed 
economico fra un primo ed un secondo convogliatore operanti ad 
una prima ed una seconda velocita variabili nel tempo in modo 
indipendente 1'uno dall'altro. 

Secondo la presente invenzione viene fornito un gruppo per 


convogliare pacchetti, in particolare pacchetti di sigarette, 
comprendente un primo ed un secondo convogliatore per avanzare i 
pacchetti rispettivamente ad una prima ed una seconda velocita di 
avanzamento; il gruppo essendo caratterizzato dal fatto che il primo 
ed il secondo convogliatore si estendono uno di fianco all'altro 
lungo almeno un tratto determinato in una prima direzione; il 
gruppo comprendendo un dispositivo di trasferimento provvisto di 
un organo deviatore per trasferire i pacchetti dal primo al secondo 
convogliatore lungo il citato tratto determinato. 

La presente invenzione verra ora descritta con riferimento ai disegni 
annessi, che ne illustrano degli esempi di attuazione non limitativi, 
in cui: 

- la figura 1 e una vista schematica in elevazione laterale, con parti 
asportate per chiarezza, di gruppo per convogliare pacchetti 
realizzato secondo la presente invenzione; 

- la figura 2 e una vista schematica in pianta di un particolare del 
gruppo della figura 1 ; e 

- la figura 3 e un vista in pianta, con parti asportate per chiarezza, di 
una variante del gruppo della figura 1 . 

Con riferimento alia figura 1, con 1 e indicato nel suo complesso un 
gruppo per convogliare pacchetti 2 di sigarette lungo un percorso P 
fra una macchina Ml, la quale e disposta a monte del gruppo 1 e 
fornisce i pacchetti 2 con una frequenza pari ad Fl, ed una macchina 
M2, la quale e disposta a valle del gruppo 1 ed e alimentata con i 
pacchetti 2 con una frequenza pari a F2. 


II gruppo 1 comprende un telaio 3, il quale suppx>i3au&tt¥ 
convogliatore 4, un convogliatore 5 ed un dispositivo 6 deviatore 
per trasferire i pacchetti 2 dal convogliatore 4 al convogliatore 5. I 
convogliatori 4 e 5 si estendono in una direzione Dl fra le macchine 
Ml e M2, sono paralleli ed affiancati lungo un tratto T parallelo alia 
direzione Dl e definiscono due rispettivi percorsi PI e P2 di 
avanzamento dei pacchetti 2. II convogliatore 4 comprende un 
nastro 7 avvolto ad anello attorno ad una puleggia 8 motrice ed una 
puleggia 9 condotta e presenta un ramo operativo 10, lungo il quale 
sono appoggiati i pacchetti 2, che sono avanzati una velocita VI. II 
convogliatore 5 comprende un nastro 1 1 avvolto ad anello attorno 
ad una puleggia 12 condotta ed una puleggia 13 motrice, presenta 
un ramo 14 operativo complanare al ramo 10 operativo del 
convogliatore 4 ed avanza i pacchetti 2 ad una velocita V2. Le 
pulegge 8 e 13 motrici sono azionate rispettivamente da due organi 
15 e 16 motori, i quali provvedono ad avanzare i nastri 7 e 11 
rispettivamente alle velocita VI e V2. 

I motori 15 e 16 fanno parte di un dispositivo 17 di azionamento 
atto ad azionare, i convogliatori 4 e 5 ed il dispositivo 6 di 
trasferimento in funzione delle velocita VI e V2 di avanzamento dei 
convogliatori 4 e 5. Le pulegge 8 e 13 motrici e le pulegge 9 e 12 
condotte sono girevoli attorno a rispettivi assi 8a, 13a, 9a e 12a a 
paralleli fra loro e trasversali alia direzione DL 

II dispositivo 6 di trasferimento e supportato da una guida 18, la 
quale e parallela alia direzione Dl, e comprende un carrello 19, il 


quale e mobile nella direzione Dl lungo la guida 18 e presenta una 
appendice 20 inferiore, che supporta in modo girevole un organo 21 
deviatore attorno ad un asse 22 parallelo ad un direzione D2 
verticale. II dispositivo 6 di trasferimento comprende, inoltre, un 
convogliatore 23, il quale e disposto in corrispondenza della guida 
18 e comprende un nastro 24, che e avvolto ad anello attorno a due 
pulegge 25 e presenta un ramo 26 operativo inferiore agganciato al 
carrello 19. Le pulegge 25 sono girevoli attorno a rispettivi assi 25a 
paralleli alPasse 8a mentre il ramo 26 operativo si estende nella 
direzione Dl per una distanza almeno sostanzialmente pari alia 
lunghezza del tratto T. In pratica, il convogliatore 23 sposta il 
carrello 19, il quale determina la posizione dell' organo 21 rotante 
lungo il tratto T nella direzione Dl . 

Con riferimento alia figura 2, l'organo 21 deviatore comprende un 
tamburo 27, dal quale si protendono delle pale 28 radiali, ed un 
motore 29, che e supportato dal carrello 19 e fa parte del dispositivo 
17 di azionamento. 

Ciascuna pala 28 presenta una faccia 30, lungo la quale sono 
disposti dei fori 31 di aspirazione, comandati in modo noto. 
Con riferimento alia figura 1, il dispositivo 17 di azionamento 
comprende, oltre ai motori 15, 16 e 29, un differenziale 32, il quale 
comprende un rotismo epicicloidale composto da un solare 33 
azionato dal motore 15, un porta satelliti 34 azionato dal motore 16 
ed una corona 35, la quale ingrana con i satelliti 36 e trasmette il 
moto ad una delle pulegge 25. In altre parole, lo spostamento del 


carrello 19 e funzione delle velocita VI e V2 dei convogliatori 4 e 
5. II dispositivo 17 di azionamento comprende, inoltre, una unita 
37 di controllo atta ad azionare il motore 29 in funzione delle 
velocita VI e V2. A questo scopo Tunita 37 di controllo e collegata 
ai motori 15 e 16, dei quali rileva la velocita di rotazione, ed al 
motore 29, del quale impone la velocita di rotazione. 
In uso, il convogliatore 4 e collegato alia macchina Ml, la quale 
opera alia frequenza Fl, mentre il convogliatore 5 e collegato con la 
macchina M2, la quale opera alia frequenza F2. II gruppo 1 
convoglia i pacchetti 2 fra le macchine Ml e M2 tramite i 
convogliatori 4 e 5 ed il dispositivo 6 di trasferimento. 
A regime la frequenza Fie uguale alia frequenza F2 e la velocita 
VI differisce dalla velocita V2 quando il passo PD1 di distribuzione 
dei pacchetti 2 lungo il convogliatore 4 differisce dal passo PD2 di 
distribuzione dei pacchetti 2 lungo il convogliatore 5. Ciascun 
pacchetto 2 presenta due facce 38 principali, due facce 39 laterali e 
due facce 40 di testa. Ciascun pacchetto 2 e appoggiato lungo una 
faccia 39 laterale sia sul ramo operativo 10 del convogliatore 4, sia 
sul ramo operativo 14 del convogliatore 5. Ciascun pacchetto 2 
presenta inoltre le facce 38 principali disposte perpendicolarmente 
alia direzione DI e a contatto delle facce 38 principali dei pacchetti 
2 adiacenti lungo il convogliatore 4, mentre ciascun pacchetto 2 
presenta le facce 38 principali disposte parallelamente alia direzione 
DI lungo il convogliatore 5. A regime il dispositivo 6 di 
trasferimento presenta il carrello 19 fermo lungo il tratto T, mentre 


il tamburo 27 ruota ad una velocita costante che e funzione della 
frequenza Fl o F2 ed il numero di pale 28. Ciascuna pala 28 viene 
a contatto di una faccia 40 di testa di un pacchetto 2 e ruota tale 
pacchetto 2 lungo un arco di cerchio che sottende un angolo di 90° e 
trasferisce tale pacchetto 2 dal ramo operativo 10 al ramo operativo 
14. Durante il trasferimento, ciascun pacchetto 2 viene trattenuto dai 
fori 31 aspiranti a contatto della faccia 30 di una delle pale 28. 
Quando il pacchetto 2 e stato ruotato di 90°, l'aspirazione viene 
interrotta ed il pacchetto 2 viene avanzato dal convogliatore 5 ad 
una velocita V2. 

Quando la frequenza Fl della macchina a monte varia o viene 
addirittura ridotta a zero per ragioni imputabili al funzionamento 
della macchina Ml, essendo il passo PD1 di distribuzione fisso e 
correlato alle dimensione dei pacchetti 2, la riduzione della 
frequenza Fl determina un rallentamento della velocita VI. In 
generale, la relazione fra frequenza, velocita e passo di distribuzione 
e la seguente: 

frequenza - velocita / passo di distribuzione 
Pertanto, una riduzione significativa o l'azzeramento della 
frequenza Fl corrisponde ad un riduzione significativa o 
l'azzeramento della velocita VI. L'accumulo di pacchetti 2 lungo il 
convogliatore 4 e in grado di impedire che il rallentamento della 
macchina Ml abbia una ripercussione immediata sull'operativita 
della macchina M2. Infatti, ipotizzando che la frequenza Fl e la 
velocita VI siano pari a zero e la velocita di rotazione del tamburo 
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27 venga mantenuta costante, il carrello 2 viene spostato da sini 
verso destra nelle figure 2 con una velocita V3 che e funzione delle 
velocita V2 e VI. Considerando lo spostamento del carrello 19 da 
sinistra verso destra il passo PD2 di distribuzione aumentera e, 
pertanto, alia luce della relazione precedente essendo V2 mantenuta 
costante la frequenza F2 sara inferiore al valore di regime. 
Nel caso contrario in cui la frequenza Flea regime e la frequenza 
F2 varia, ad esempio diminuisce, la velocita V2 diminuisce ed il 
carrello 19 viene spostato da destra verso sinistra nella flgura 2 in 
modo da trasferire un numero inferiore di pacchetti 2 rispetto alia 
situazione di regime. Se la velocita di rotazione del tamburo 27 
viene mantenuta costante il passo PD2 aumenta, se invece viene 
rallentata la velocita di rotazione del tamburo 27 il passo PD2 e 
possibile adeguare il passo PD2 e la velocita V2 in modo 
determinare una frequenza F2. Nel caso in cui il secondo 
convogliatore 5 sia fermo, allora anche il tamburo 27 deve essere 
arrestato ed il carrello 19 viene spostato sa destra verso sinistra per 
permettere la formazione di un accumulo di pacchetti 2 lungo il 
tratto T. 

In sostanza, il gruppo 1 permette di realizzare una accumulo di 
pacchetti 2, di trasferire i pacchetti 2 dal convogliatore 4 al 
convogliatore 5 e nello stesso tempo di variare 1'orientamento dei 
pacchetti 2. 

Secondo la variante della figura 3, il differenziale 32 di tipo 
meccanico e sostituito da un differenziale 41 elettronico, il quale e 


collegato ad un organo 42 motore per azionare una delle pulegge 25 
e di conseguenza il carrello 19 ed alia unita 37 di controllo. 
In sostanza, il differenziale 41 trasmette un segnale di pilotaggio 
all'organo 42 motore per spostare il carrello 19 alia velocita V3 in 
funzione delle velocita VI e V2 in modo sostanzialmente analogo al 
rotismo epicicloidale 32. In aggiunta a cio, il differenziale 
elettronico 41 trasmette il segnale di pilotaggio correlato alia 
velocita V3 all'unita 37 di controllo per determinare la velocita di 
rotazione del tamburo 27 in funzione della velocita VI, della 
velocita V2 e della velocita V3. 

E' chiaro che la stessa cosa e fattibile anche con il rotismo 
epicicloidale 32, in quanto le velocita VI e V2 o perlomeno i 
segnali correlati alle velocita VI e V2 sono trasmessi all'unita 37 di 
controllo e V3 e funzione di VI e V2 secondo un algoritmo 
preflssato. 

In questo modo, la velocita di rotazione del tamburo 27 pud essere 
modificata in modo relativamente semplice, quando VI o V2 
variano rispetto alle condizioni di regime ad esempio per mantenere 
il passo PD2 costante quando VI e uguale a zero. In questa 
condizione e chiaro che se si impone che la frequenza F2 deve 
essere mantenuta costante, la velocita di rotazione del tamburo 27 
deve essere aumentata per aumentare la frequenza di trasferimento e 
compensare lo spostamento verso destra del carrello 19 che 
modificherebbe il passo PD2 di distribuzione. 
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RI VENDIC AZIONT 


1) Gruppo per convogliare pacchetti (2), in particolare pacchetti (2) 
di sigarette, comprendente un primo ed un secondo convogliatore 
(4, 5) per avanzare i pacchetti (2) rispettivamente ad una prima ed 
una seconda velocita (VI, V2) di avanzamento; il gruppo (1) 
essendo caratterizzato dal fatto che il primo ed il secondo 
convogliatore (4, 5) si estendono uno di fianco all'altro lungo 
almeno un tratto (T) determinato in una prima direzione (DI); il 
gruppo (1) comprendendo un dispositivo (6) di trasferimento 
provvisto di un organo (21) deviatore per trasferire i pacchetti (2) 
dal primo (4) al secondo convogliatore' (5) lungo il citato tratto (T) 
determinato. 

2) Gruppo secondo la rivendicazione 1, caratterizzato dal fatto che 
Torgano (21) deviatore comprende un tamburo (27) avente delle 
pale (28) per variare l'orientamento dei detti pacchetti (2) durante il 
trasferimento dal primo (4) al secondo convogliatore (5). 

3) Gruppo secondo la rivendicazione 2, caratterizzato dal fatto che il 
detto tamburo (27) e girevole attorno ad un asse (22) parallelo ad 
una seconda direzione (D2) perpendicolare alia prima direzione 
(DI); le dette pale (28) estendentesi radialmente rispetto al detto 
asse (22) per ruotare ciascun pacchetto (2) attorno all 5 asse (22). 

4) Gruppo secondo la rivendicazione 3, caratterizzato dal fatto che 
ciascuna pala (28) e provvista di una faccia (30) provvista di fori di 
aspirazione per trattenere uno dei detti pacchetti (2) durante il 
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trasferimento fra il primo (4) ed il secondo convogliatore (5). 

5) Gruppo secondo una qualsiasi delle precedenti rivendicazioni da 
1 a 4, caratterizzato dal fatto che il primo ed il secondo 
convogliatore (4, 5) presentano rispettivamente un primo ed un 
secondo piano di appoggio (10, 14) dei detti pacchetti (2); il primo 
ed il secondo piano di appoggio (10, 14) essendo sostanzialmente 
complanari lungo il detto tratto (T). 

6) Gruppo secondo la rivendicazione 5, caratterizzato dal fatto che, 
il primo ed il secondo convogliatore (4, 5) comprendono un primo 
ed un secondo nastro (7, 11) di avanzamento dei pacchetti (2); il 
primo ed il secondo nastro (7, 11) presentando rispettivamente un 
primo ed un secondo ramo operativo (10, 14) definenti il primo ed il 
secondo piano di appoggio (10,14) dei detti pacchetti (2). 

7) Gruppo secondo una qualsiasi delle rivendicazioni da 1 a 6, 
caratterizzato dal fatto che il detto organo (21) deviatore e mobile 
nella prima direzione (DI) lungo il detto tratto (T). 

8) Gruppo secondo la rivendicazione 7, caratterizzato dal fatto che il 
detto dispositivo (6) di trasferimento comprende una guida (18) 
parallela alia detta prima direzione (DI) ed un carrello (19) 
scorrevole lungo la detta guida (18); il detto organo (21) deviatore 
essendo supportato dal detto carrello (19). 

9) Gruppo secondo la rivendicazione 8, caratterizzato dal fatto che il 
detto dispositivo (6) di trasferimento comprende un organo (23) di 
trasmissione per spostare il detto carrello (19) lungo la detta guida 
(18). 
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il primo convogliatore (4) comprende un primo organo (15) motore 
per avanzare i detti pacchetti (2) lungo il primo convogliatore alia 
prima velocita (VI) ed il secondo convogliatore (5) comprende un 
secondo organo (16) motore per avanzare i detti pacchetti (2) lungo 
il secondo convogliatore (5) alia seconda velocita (V2); il gruppo 
(1) comprendendo un differenziale (32; 41) collegato al primo 
organo (15) motore ed al secondo organo (16) motore per spostare il 
detto organo (2 1 ) deviatore lungo il detto tratto (T) con una velocita 
(V3) di trasferimento determinata in funzione della prima e della 
seconda velocita (VI, V2). 

11) Gruppo secondo la rivendicazione 10, caratterizzato dal fatto 
che il detto differenziale e un rotismo epicicloidale (32) 
comprendente un solare (33) cinematicamente collegato al primo 
organo (15) motore ed porta satelliti (34) collegato al secondo 
organo (16) motore ed una corona (35) collegata al detto organo 
(23) di trasmissione. 

12) Gruppo secondo la rivendicazione 11, caratterizzato dal fatto 
che il detto organo (21) deviatore comprende un terzo organo (29) 
motore per ruotare il detto organo (21) deviatore ed una unita (37) 
di controllo per il comando del detto terzo organo (29) motore; la 
detta unita (37) di controllo essendo collegata al primo ed al 
secondo organo motore (15, 16) per pilotare il detto terzo organo 
(29) motore in funzione di segnali correlati alia prima e seconda 
velocita (VI, V2). 
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13) Gruppo secondo la rivendicazione 10, caratterizzato dal fatto 
che il detto differenziale e un differenziale elettronico (41), il quale 
emette un segnale di pilotaggio di un quarto organo motore (42) 
motore di azionamento del detto organo (23) di trasmissione. 

14) Gruppo secondo la rivendicazione 13, caratterizzato dal fatto 
che il detto organo (21) deviatore comprende un terzo organo (29) 
motore per ruotare il detto organo (21) deviatore ed una unita (37) 
di controllo per il comando del detto terzo organo (29) motore; la 
detta unita (37) di controllo essendo collegata al primo ed al 
secondo organo motore (15, 16) ed al detto differenziale elettronico 
(41) per pilotare il detto terzo organo (29) motore in funzione di 
segnali correlati alia prima, seconda e terza velocita (VI, V2, V3). 


SOCIETA' PER AZIONI 
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